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«Семейство отвердителей Амико р »

г. Са нкт-Пе те р б ур г,
20 24

Импо р то з а ме щ е ние
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Пигме нт: ва ж ны е  ф а кты  

Ос но ва ние  ко мп а нии
Первые заводы «Пигмента» появились
в Пе те р б ур ге  е щ е  в на ч а л е  XIX ве ка . В 1839 г.
ма л яр ны й и э кипа жны й ма с те р  Ива н Ва с ил ье вич
Ва с ил ье в о с но ва л  на  Бо л ьш о м Ре з во м о с тр о ве
л а ко вы й з а во д , вы пус ка вш ий э кс кл ю з ивную
пр о д укцию . Это  б ы л и б л е с тящ ие  и пр о ч ны е  л а ки
д л я э кипа же й, па р о во з о в, мо р с ких и  р е ч ны х
с уд о в, ко жа ны х и ме та л л ич е с ких из д е л ий.

С тр о ите л ь с тво  
инф р а с тр уктур ы
• Же л е з но д о р о жны е  пути
• с о б с тве нны е  с кл а д с кие  

мо щ но с ти
• па р к е мко с те й ЛВЖ

Откр ы т з а во д  п о  п р о из во д с тву 
ж ид ких ЛКМ и химич е с кий 
з а во д . 

1839 20 21 20 22

Ряд о м с   з а во д о м по р о ш ко вы х 
ма те р иа л о в, о с на щ е н и вве д е н в 
э кс пл уа та цию  химич е с кий и 
л а ко ка с о ч ны й з а во д ы

Инве с тир о ва ние  в 
с о б с тве нны й 
ис с л е д о ва те л ь с кий ц е нтр :

> 20 0 е д иниц  
но во го  о б о р уд о ва ния

+ Пр ивл е ч е ние  но вы х ч л е но в ко ма нд ы  

+ Активна я р а з р а б о тка  но вы х пр о д укто в  

Откр ы тие  но во го  з а во д а  
п о р о ш ко вы х ма те р иа л о в

Откр ы т но вы й з а во д  по р о ш ко вы х кр а с о к, 
о с на щ е нны й с а мы м с о вр е ме нны м и но вы м 
о б о р уд о ва ние м в Ле нингр а д с ко й о б л а с ти, г. 
Янино .
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« Пигме нт» : с ф е р ы  д е яте л ь но с ти

Создание
и вне д р е ние
в пр о из во д с тво  но вы х  
уника л ь ны х р е це птур   
с  з а д а нны ми  
с во йс тва ми и
э кс пл уа та цио нны ми  
ха р а кте р ис тика ми

« ПИГМЕНТ»

0 1

С о з д а ние  и  
вне д р е ние  ме то д о в 
ко нтр о л я ка ч е с тва  
л а ко кр а с о ч ны х 
по кр ы тий и с ы р ь е вы х 
ко мпо не нто в 

0 2

С о з д а ние  и  
вне д р е ние  в 
пр о из во д с тво  
с ы р ь е вы х 
ко мпо не нто в д л я 
л а ко кр а с о ч ны х 
ма те р иа л о в

0 3 0 3
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Ко н в е н ц и о н а л ь н ы е  р е ш е н и я

Решения, 
«пр о ве р е нны е  

вр е ме не м»

ПЭПА

Импортные 
отвердители

АФ-2

ДБФ
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AMIKOR – с е ме йс тво  о тве р д ите л е й Пигме нт-Хо л д инга

ИНДЕКС ОПИСАНИЕ

AMIKOR

АН
Аминные отвердители - аддукты, модифицированные 
эпоксидной смолой

AP Смесевые отвердители сложного состава
BH Блокированные отвердители

CS
Феналкамины - отвердители -основания Манниха на 
карданоле

OM Аминные отвердители на базе основания Манниха

PO Полиамидные отвердители
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Отвердители ANCAMINE 1618 AMIKOR АН-1618L AMIKOR АН-1618R

AHEW, г/ экв 115

Вязкость, мПа*с 842 1070 966

Плотность, г/см 3 1,036 1,033 1,032

Аминное число 246,7 276,1 267,43

Время жизни, мин 75 72 50

Время высыхания до степени 3, ч 6 6,5 6,0

Отверждение 7 дней при 20 ±0,5°С
Адгезия решеткой, балл (ТСП=100 -130 мкм) 0 0 0

Прочность по Эриксену, мм 

(ТСП=100 -130 мкм)
0,6 0,5 -

Эластичность при изгибе ШГ

(ТСП=30 -40 мкм)
20 20 -

Ударная прочность, см (ТСП=100 -130 мкм) 5 5 7

Твердость по маятнику (ТСП=50 мкм) 0,72 0,71 0,78

Отверждение 24 часа при 20 ±0,5°С + час при 60 °С
Прочность по Эриксену, мм

(ТСП=100 -130 мкм)
6,4 7,2 7,6

Эластичность при изгибе ШГ

(ТСП=30 -40 мкм)
1 1 1

Ударная прочность, см (ТСП=100 -130 мкм) 80 62 90

Ударная прочность при -40 °С, см

(ТСП=100 -130 мкм)
12 10 -

AMIKO R AH - 16 18  и  ANC AMINE 16 18
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С р а вне ние  ИК-с п е ктр а  с инте з ир о ва нно го  AMIKOR AH-1618 с  An c a m in e 1618, Evo n ik

AMIKO R AH - 16 18  и  ANC AMINE 16 18
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С е ме йс тво  о тве р д ите л е й AMIKOR AH-4 88
TDS DEH488 AMIKOR AH 

488/1
AMIKOR AH 

488/3
AMIKOR AH 

488/4
AHEW, г/экв 93

Динамическая вязкость, мПа·с 280 -380
1859 (ha4) , 

100 RPM

1093 (ha3), 

100 RPM

375 (ha2),

110 RPM

Время жизни 100г, мин  с ЭД -22 25 26 29 20

Время высыхания до ст.3 с ЭД -
22 - 4 ч 48 мин 5 ч 20 мин 4 ч 10 мин

Аминное число, мг KOH/г 300 -330 361,2 341 313

Физико -механические испытания проводились с БЭП 205С

Прочность при ударе, см

ТСП =150 мкм
60 67 65 63

Прочность при растяжении 
(Эриксен), мм ТСП = 100 мкм более 8 более 8 более 8 более 8

Эластичность при изгибе (ШГ), 
мм

ТСП = 150 мкм
1 1 1 1

Величина адгезии 
(решетчатый надрез), балл

ТСП = 100 мкм
0 0 0 0
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С е ме йс тво  о тве р д ите л е й AMIKOR AH-4 88

Вар. 4

Ва р . 3
Ва р . 1

DEH 4 88

С р а вне ние  ИК-с п е ктр а  с инте з ир о ва нно го AMIKOR AH-4 88 с  D.E.H. 4 88, Olin
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AMIKO R C S - 5 6 2

Назначение AMIKOR CS-562 − отвердитель для эпоксидных смол на основе модифицированного феналкамина в смеси 
с растворителями.

Свойства Преимущества по сравнению с другими отвердителями: прозрачность, стабильность цвета, стойкость к 
воде и растворителям, высокая адгезия к различным поверхностям, коррозионная стойкость. При 
производстве отвердителя не используется нонилфенол.

Область применения Применяется для изготовления грунтовок для морских и промышленных покрытий, 
самовыравнивающихся полов, покрытий со средним содержанием растворителей для стен и полов, для 
резервуарных и контейнерных покрытий.

Технические характеристики Внешний вид Прозрачная жидкость от оранжевого до 
светло-коричневого цвета

Плотность, г/см3 0,96-1,00
Вязкость, мПа*с 1500-2300
AHEW, г/экв 174
Время жизни при 20°C, мин* 
*(при смешении со смолой с EEW=187 
г/экв, 10 г)

80-95

Время высыхания до степени 3 при 20°С, ч*
*(при смешении со смолой с EEW=187, 10 г)

5,0-5,5

Аминное число, мг КОН/г 220-235
Массовая доля нелетучих веществ, % 63-67
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AMIKO R C S - 5 6 2

Отвердители CARDOLITE CS 562 AMIKOR CS-562

AHEW, г/ экв 174

Вязкость, мПа*с 2111 2989

Плотность, г/см 3 0,994 0,959

Аминное число 143,70 221,01

Время жизни 10г смеси с ЭД -22, мин 81 81

Время высыхания до степени 3 с ЭД -22, ч 4 5ч 10мин

Массовая доля не летучих веществ 105 °С 1 ч, % 69 65
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С р а вне ние  ИК-с п е ктр а  с инте з ир о ва нно го AMIKOR OM-615 с  D.E.H. 615 ко мп а нии Olin

AMIKO R O M- 6 15  и  DEH 6 15
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Лабораторный этап
Укр упне нны й 

л а б о р а то р ны й 
о б р а з е ц

Кр упно -то нна жно е  
пр о из во д с тво

Пигме нт 
На ука

Ра з р а б о тка

Ко не ч ны й 
по тр е б ите л ь  
по л уч а е т 
пр о д укт с  
тр е б уе мы ми 
с во йс тва ми и 
те хно л о гич -
но с тью

КОНТРОЛЬ КАЧЕС ТВА: ISO 90 0 1:20 15 и  IQNe t ISO 90 0 1:20 15

Вы пус к 
те хно л о гич е с ких 

о б р а з цо в, 
с пе ктр а л ь на я и  

д р уга я пр о ве р ка

С инте з  в 20 л  
р е а кто р е , пр о ве р ка  

на  р е а л ь ны х 
с ис те ма х и  

ма ш ина х

Пигме нт 
Ла ко кр а с о ч ны е  

с п е ц с ис те мы

H2O

H2O

N2

1

2

3

4
5

6

С о вр е ме нны й « Пигме нт-Хо л д инг»
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8 технологических линий:
• р е а кто р ы  с  те мпе р а тур о й на гр е ва  с вы ш е  30 0  °С ;
• куб а тур а  е мко с тно го  па р ка  о т 0 ,5 м3 д о  10  м3; 
• с ис те ма  а вто ма тич е с ко го  р е гул ир о ва ния го р яч е го  ко нтур а ;
• ва куум-л иния

Уч а с то к 
вы с о ко те мп е р а тур но го  с инте з а

Га з о вы й ма нифо л ь д Ре а кто рМе р ник
14|
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Оп р е д е л е ние AHEW ме то д о м ДС К

15|

Шаг 1 – Кине тич е с кие  кр ивы е  ДС К Ша г 2 – Аппр о кс има ция

y =  36,0 12·x+1780 ,33

y =  -56,395·x+6275,80 833

A𝐻𝐻𝐻𝐻𝐻𝐻 = 100−𝜔𝜔𝑒𝑒𝑒𝑒𝑒𝑒𝑒𝑒𝑒𝑒 ∗𝐸𝐸𝐸𝐸𝐸𝐸
𝜔𝜔𝑒𝑒𝑒𝑒𝑒𝑒𝑒𝑒𝑒𝑒

Ша г 3 – Ра с ч е т
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Оп р е д е л е ние AHEW ме то д о м ДС К

16|

Отвердитель Уравнения Точка пересечения, 
% ; мДж/моль

Определенный 
AHEW, г/ экв

Заявленный 
AHEW, г/ экв

Левая прямая Правая прямая
ПО300 

(наш с завода)
y = 50,80643·x+584,22357 y = -67,31535·x+6205,27727 47,58694; 3001,94574 125,46 -

ПО 300 на ЖК y = 71,292·x+ 369,36 y = -67,62953·x+ 6572,17896 44,6498; 3552,53354 141,21 -
ПО300 ХИМЭКС y = 36,012·x+1780,33 y = -56,395·x+6275,80833 48,64868; 3532,26626 120,24 123,30-205,50

Л20 ХИМЭКС y = 66,224·x+601,77 y = -50,946·x+5811 44,45874; 3546,00503 142,31 113,03-123,30
АФ-2 ХИМЭКС y = 59,315·x+1825,77 y = -128,72923·x+14452,14846 67,14579; 5808,52253 55,74 55,5

AMIKOR PO-3125 y = 81,313*x-58,6 y = -114,373*x+10626,94667
54,60558;

4381,54353
94,70 -

Материал с 
нужным 

комплексом 
свойств

Пожелания 
клиента

Анализ 
аналогов 
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Ко нта кты
Производственная зона «Янино»
ул . Шо с с е йна я, с тр . 10 8, ко р п . 1
Ле нингр а д с ка я о б л ., 188689

Ди р е к т о р  О О О  « НИПР О ИНС »
Дмитриева Юлия Николаевна
e -mail: dmitrieva@pigment.ru

Зам. директора ООО «НИПРОИНС»
Пирожников Павел Борисович
тел. +79213052714
e -mail : p.pirozhnikov@pigment.ru

Генеральный директор
ООО «Пигмент Холдинг»
Кошкин Алексей Валерьевич
e -mail: koshkin@pigment.ru
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